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PERMLASTIC

Kerr aasssssss———

Manufactured By:
Kerr Corporation
28200 Wick Road
Romulus, M 48174
USA

281376
112

Permlastic is a polysulfide impression material for full dentures, partial
dentures, inlays, onlays, crowns and bridges.

Type 3: Low consistency - Permlastic Light Bodied
Type 2: Medium consistency - Permlastic Reqular
Type 1: High consistency - Permlastic Heavy Bodied

PRECAUTIONS/CAUTIONS

1.

Protect patient and staff clothing from contact with both unmixed and
mixed components. Contact with clothing will produce staining of
clothing.

. Permlastic catalyst contains lead dioxide. Protect against accidental skin

contact, eye contact and patient ingestion.

. Kerr Rubber Base Adhesive contains solvent. Use in a well-ventilated

area. Avoid contact with skin or eyes. Wear protective gloves and eye
protection when using adhesive.

. California Proposition 65 Warning. This product contains a lead

compound, a chemical known to the State of California to cause birth
defects or other reproductive harm. This product contains a lead
compound, a chemical known to the State of California to cause cancer.

. Allow Permlastic to set completely prior to cleaning mixing instruments

or placement syringes.

. Avoid cross contamination of base and catalyst. Match cap color to band

on neck of tube.

OPORTIONS

PR

Permlastic Light Bodied - By volume; equal lengths of base (white) and
catalyst (brown) pastes. By weight; 2 grams of base (white) to 3 grams
catalyst (brown) paste.

Permlastic Regular Bodied - By volume; equal lengths of base (white) and
catalyst (brown) pastes. By weight; 1 gram of base (white) to T gram
catalyst (brown) paste.

Permlastic Heavy Bodied - By volume; equal lengths of base (white) and
catalyst (brown) paste. By weight; 3 grams base (white) to 1 gram
catalyst (brown) paste.

MIXING TECHNIQUE

Extrude appropriate amounts of base and catalyst pastes onto a mixing pad.
Using a spatula, mix materials into each other using a stirring motion.
Incorporate thoroughly until a streak free mix is obtained. Mixing should be
completed within 45 seconds to T minute. Immediately fill tray or syringe.

Viscosity Light Bodied
Mixing Time 0.75-1.0min
Tray Loading/Syringe Filling 1.0min
Minimum working time 4min
Minimum time in the mouth 10 min
Viscosity Regular Bodied
Mixing Time 0.75-1.0min
Tray Loading/Syringe Filling 1.0min
Minimum working time 3min
Minimum time in the mouth 10 min
Viscosity Heavy Bodied
Mixing Time 0.75-1.0min
Tray Loading/Syringe Filling 1.0min
Minimum working time 3min
Minimum time in the mouth 10 min

POURING OF MODELS AND DIES

Permlastic impressions can be poured immediately after mouth removal or as
soon as possible after mouth removal, preferably not exceeding 8 hours.

DISINFECTION AND STERILIZATION OF PERMLASTIC IMPRESSIONS

Copper plating solution

Anhydrous copper sulfate 225-250 gm.
Concentrated H,S0, 75ml.
Phenol 10ml. orgm.
Ethanol 25-50ml.
Distilled H,0 1.0 liter

GENERAL USAGE GUIDELINES

. Dispense materials in proportions given. Do not vary proportions.

. Do notinterchange base and catalyst tube caps.

. Use Kerr Rubber Base Adhesive for all trays (custom or stock)

. Mix until streak free.

. Mixand load tray simultaneously with mixing and syringing of
impression area.

6. Allow Permlastic to set completely prior to clean-up from instruments

and syringes.

7. Check set prior to mouth removal.

8. Check expiration date prior to use. Do no use expired material.

9. Store atambient temperature.
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Permlastic est un matériau d’empreintes Polysulfure congu pour les
empreintes en vue de prothéses amovibles partielles ou totales, inlays,

onlays, couronnes et bridges.

Type 3: Basse viscosité - Permlastic Light (fluide)
Type 2: Moyenne viscosité - Permlastic Regular (normal)
Type 1: Haute viscosité - Permlastic Heavy (lourd)

PRECAUTIONS D'UTILISATION

1.

Le port d'une blouse est recommandé ; le produit, qu'il soit mélangé ou
pas, laisse des taches indélébiles. I est préconisé de protéger également
les vétements du patient.

. Laformule du catalyseur Permlastic contient du dioxyde de plomb.

Prendre les mesures de précaution nécessaires afin d'éviter le contact
avec les yeux ou la peau, ou I'ingestion du produit par le patient.

. L'adhésif a base de caoutchouc de Kerr contient un solvant. Une bonne

ventilation de I'environnement est nécessaire. Eviter le contact avec la
peau ou les yeux. Utiliser des gants et des lunettes de protection lors de
son utilisation.

. Ce produit contient un composant a base de plomb, une substance

reconnue dans |'état de Californie comme pouvant provoquer des
malformations congénitales, et étre cancérigéne.

. Avant de procéder au nettoyage des instruments ou de la seringue, il est

nécessaire d'attendre que Permlastic ait complétement durci.

. Attention : le fait dintervertir les bouchons des tubes de base et de

catalyseur entraine une contamination du produit. La couleur du
bouchon doit correspondre a la couleur du trait situé sur la partie
supérieure du tube.

DOSAGE DU MATERIAU EN VUE DE LA REALISATION DU MELANGE

Permlastic Light - En volume : extraire des longueurs égales de base
(matérial clair) et de catalyseur (matérial sombre). En poids : 2 g de base
(matérial clair) pour 3 g de catalyseur (matérial sombre).

Permlastic Regular - En volume : extraire des longueurs égales de base
(matérial clair) et de catalyseur (matérial sombre). En poids : 1 g de base
(matérial clair) pour 1 g de catalyseur (matérial sombre).

Permlastic Heavy - En volume : extraire des longueurs égales de base
(matérial clair) et de catalyseur (matérial sombre). En poids : 3 g de base
(matérial clair) pour 1 g de catalyseur (matérial sombre).

MELANGE

Extraire la quantité nécessaire de base et de catalyseur sur un bloc de
spatulation. Mélanger vigoureusement les matériaux d'un mouvement

circulaire a I'aide de la spatule, jusqu'a I'obtention d’'un mélange homogéne.

Le mélange doit étre réalisé entre 45 secondes et 1 minute. Remplir
immédiatement le porte-empreinte ou la seringue.

Permlastic impressions can be disinfected by immersion in a 2% solution of
gluteraldehyde. For specificimmersion times and solution temperatures,
consult recommendations of the manufacturer for the specific
gluteraldehyde solution to be used.

ELECTROPLATING
Permlastic impressions may be electroplated.

Silver plating solution

Silver cyanide 21.43%
Potassium cyanide 57.14%
Potassium carbonate 21.43%

Viscosité Light Bodied (basse viscosité)
Durée du mélange 0.75-1.0mn

Chargement du porte- 1.0mn

empreintes ou remplissage de

la seringue

Temps de travail minimum 4mn

Temps minimum en bouche 10mn

Viscosité Regular Bodied (moyenne
viscosité)
Durée du mélange 0.75-1.0mn
Chargement du porte- 1.0mn
empreintes ou remplissage de
la seringue
Temps de travail minimum 3mn
Temps minimum en bouche 10mn
Viscosité Heavy Bodied (haute viscosité)
Durée du mélange 0.75-1.0mn
Chargement du porte- 1.0mn
empreintes ou remplissage de
la seringue
Temps de travail minimum 3mn
Temps minimum en bouche 10mn
COULEE DU MODELE

Idéalement, les empreintes réalisées avec Permlastic doivent étre coulées
immédiatement apres le retrait de la bouche. Toutefois, elles peuvent étre
coulées dans un délai de 8 heures maximum apres le retrait de la bouche.

DESINFECTION

Les empreintes peuvent étre désinfectées sans danger dans une solution au
glutaraldéhyde a 2 %. Se référer aux instructions du fabricant de ce produit
pour la durée d'immersion, la dilution, ainsi que la température.

GALVANISATION

Les empreintes peuvent étre galvanisées. Les solutions préconisées sont les
suivantes :

Solution de galvanisation a I'argent :

Cyanure d'argent 21.43%
Cyanure de potassium 57.14%
Carbonate de potassium 21.43%
Solution de galvanisation au cuivre :
Sulfate de cuivre anhydre 225-250 gm.
Concentré HS04 75ml.
Phénol 10 ml. ou gm.
Ethanol 25-50ml.
H.0 distillé 1.0 litre

INDICATIONS GENERALES POUR LA PRISE D'EMPREINTES

1. Extraire le matériau selon les proportions indiquées.

2. Ne pasintervertir les bouchons des tubes de base et de catalyseur.

3. Utiliser I'adhésif a base de caoutchouc de Kerr pour le porte-empreintes
(individuel ou universel).

4. Mélanger la base et le catalyseur jusqu’a I'obtention d'une pate
homogene.

5. Charger le porte-empreintes tout en continuant a mélanger, puis déposer

le matériau dans la zone préparée a I'aide de la seringue.

6. Avant de nettoyer les instruments ou la seringue, il est nécessaire
d'attendre que le produit soit complétement séché.

7. Vérifier que le matériau soit pris avant le retrait de la bouche.

8. Veérifier la date de péremption du produit avant son utilisation. Ne pas
utiliser le produit apres la date limite d'utilisation.

9. Entreposer a température ambiante.
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Permlastic es un material de impresion de Polisulfato para completas,
parciales, inlays, onlays, coronas y puentes.

Tipo 3: Viscosidad Baja - Permlastic Light Bodied

Tipo 2: Viscosidad Media - Permlastic Regular

Tipo 1: Viscosidad Alta - Permlastic Heavy Bodied

PRECAUCIONES

1. Proteger al paciente y a la ropa del contacto con los componentes
mezclados y sin mezclar. El contacto con la ropa producird manchas.

2. El catalizador Permlastic contiene Didxido de Plomo. Evitar el contacto
accidental con la piel, con los ojos e ingestion del paciente.

3. El Adhesivo de Permlastic de Kerr contiene solvente. Utilizar en zonas

bien ventiladas. Evitar el contacto con la piel o los ojos. Llevar guantes y

gafas cuando se utilice este adhesivo.

4. Advertencias de Proposicion 65 del Estado de California. Este producto
contiene un compuesto de Plomo, un quimico conocido en el Estado de
California como causante de defectos en los nifios y otros efectos

secundarios. Este producto contiene un compuesto de Plomo, un quimico
conocido en el Estado de California como causante de cancer.

5. Dejar el Permlastic fraguar antes de limpiar los instrumentos de mezcla o
las jeringas de colocacion.

6. Evitar la contaminacion entre la base y el catalizador. Tapar cada tubo
con su tapon correspondiente.

PROPORCIONES

+ Permlastic Light Bodied - Por volumen; longitudes iguales de pasta base
(material claro) y pasta catalizadora (material oscuro). Por peso; 2 gr. de
pasta base (material claro) para 3 gr. de pasta catalizadora (material
0sCuro).
Permlastic Regular Bodied - Por volumen; longitudes iguales de pasta
base (blanca) y pasta catalizadora (material oscuro). Por Peso; 1 gr. de
pasta base (material claro) para 1 gr. de pasta catalizadora (material
0scuro).
Permlastic Heavy Bodied - Por volumen; longitudes iguales de pasta base
(material claro) y pasta catalizadora (material oscuro). Por peso, 3 gr. de
pasta base (material claro) para 1 gr. de pasta catalizadora (material
0scuro).

TECNICA DE MEZCLA

Dispensar las apropiadas proporciones de pasta base y pasta catalizadora
sobre un blogue de mezcla. Utilizando una esptula, mezclar los materiales
uno sobre otro con movimientos envolventes. Mezclar hasta conseguir una

mezcla fina. La mezcla debe estar completada entre 45 segundos y 1 minuto.

Inmediatamente cargar la jeringa.

Viscosidad Light Bodied (Viscosidad Baja)

Tiempo de Mezcla 0,75-1,0min

Cargando la cubeta o lajeringa | 1,0 min

Tiempo de trabajo minimo 4min

El tiempo minimo en la boca 10 min

Viscosidad Regular Bodied (Viscosidad
Media)

Tiempo de Mezdla 0.75-1,0min

Cargando la cubeta olajeringa | 1,0 min

Tiempo de trabajo minimo 3min

El tiempo minimo en la boca 10 min

Viscosidad Heavy Bodied (Viscosidad Alta)
Tiempo de Mezdla 0,75-1,0min

Cargando la cubeta o lajeringa | 1,0 min

Tiempo de trabajo minimo 3min

El tiempo minimo en la boca 10 min

VACIADO DE LA IMPRESION

Las impresiones deben ser vaciadas inmediatamente y tienen que ser
vaciadas preferiblemente antes de que pasen 8 horas desde su retirada de la

boca.

DESINFECCION Y ESTERILIZACION DE LAS IMPRESIONES DE PERMLASTIC

Las impresiones de Permlastic pueden ser desinfectadas por inmersién en
una solucion al 2% de gluteraldehyde. Consultar las instrucciones del
fabricante del gluteraldehyde elegido respecto a los tiempos y temperaturas.

GALVANIZADO
Las impresiones de Permlastic pueden ser Galvanizadas con las soluciones
recomendadas a continuacién:

PORTUGUES

Mezclar hasta obtener una mezdla fina.

. Mezclary cargar la cubeta simulténeamente con las mezclas para la

jeringa.

. Antes de aplicar Permlastic, limpiar los instrumentos y las jeringas.
. Comprobar el fraguado en la boca.
. Antes de utilizar Permlastic, comprobar la fecha de caducidad. No utilice

el material caducado.

. Almacenar a temperatura ambiente.

Permlastic é um material de moldagem a base de polissulfeto para préteses
totais e parciais, inlays, onlays, coroas e pontes.

Tipo 3: Baixa viscosidade - Permlastic Light Bodied
Tipo 2: Viscosidade média - Permlastic Regular
Tipo 1: Alta viscosidade - Permlastic Heavy Bodied

PRECAUCOES

1.

Proteja as roupas do paciente e dos funciondrios a fim de evitar contacto
com componentes avulsos ou misturados. Contacto com a roupa pode
causar manchas.

. 0 catalisador Permlastic contém didxido de chumbo. Evite o contacto

acidental com a pele e os olhos, assim como a ingestdo por parte do
paciente.

. 0Kerr Adesivo de borracha base contém solvente. Use numa drea bem

ventilada. Evite contacto com a pele e os olhos. Use luvas e proteccdo
ocular ao usar o adesivo.

. Proposigdo 75 da Califérnia - ATENCAQ: Este produto contém um

composto de chumbo, um produto quimico conhecido pelo Estado da
Califérnia por causa defeitos no nascimanto ou outros danos
reprodutivos. Esse produto contém um composto de chumbo, uma
substancia quimica conhecida no Estado da Califérnia como causadora de
cancer.

. Deixe que o Permlastic endurega antes de limpar os instrumentos de

mistura ou as seringas de aplicacao.

. Evite a contaminacdo cruzada da base e do catalisador. Verifique se a cor

da tampa coincide com a cor da faixa no gargalo do tubo.

PROPORCOES

Permlastic Light Bodied - Por volume; a mesma quantidade de base
(material de cor clara) e catalisador (material de cor clara). Por peso; 2
gramas de base (material de cor clara) para 3 gramas de catalisador
(material de cor clara).

Permlastic Regular Bodied - Por volume; a mesma quantidade de base
(material de cor clara) e catalisador (material de cor clara). Por peso; 1
grama de base (material de cor clara) para 1 grama de catalisador
(material de cor clara).

Permlastic Heavy Bodied - Por volume; a mesma quantidade de base
(material de cor clara) e catalisador (material de cor clara). Por peso; 3
gramas de base (material de cor clara) para 1 grama de catalisador
(material de cor clara).

TECNICA DE MISTURA
Cologue a quantidade apropriada de base e de catalisador num bloco de

mistura. Usando uma espétula, misture os dois materiais com um movimento

circular. Incorpore os materiais completamente até que uma mistura
uniforme, sem listras, seja obtida. A mistura deve ser feita dentro de um
periodo de 45 sequndos a 1 minuto. Encha a moldeira ou a seringa

Viscosidade

Heavy Bodied (Alta viscosidade)

Tempo de mistura

0.75 - 1.0 minuto

Aplicacao na moldeira ou 1.0 minuto
seringa

Tempo minimo de trabalho 3 minuto
Tempo minimo na boca 10 minuto

VAZAMENTO DE MOLDES E TROQUEIS

0s moldes de Permlastic podem ser vazados 30 minutos apds a remogao da
cavidade bucal ou o quanto antes apds a remogao da cavidade bucal, sem

exceder 8 horas.

DESINFECCAO DE MOLDES DE PERMLASTIC

0s moldes de Permlastic podem ser desinfetados por imersdo numa solugdo
de 2% de glutaraldeido. Para a duracdo especifica de imersdo e temperatura
da solugdo, consulte as recomendacdes do fabricante da solucdo de

glutaraldeido sendo usada.

ELECTROGALVANOPLASTIA

0s moldes de Permlastic podem ser electrogalvanizados.

SOLUCAO PARA GALVANIZACAQ EM PRATA
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Cianureto de prata 21,43%
Cianureto de potdssio 57,14%
Carbonato de potdssio 21,43%
SOLUCAQ PARA GALVANIZACAQ EM COBRE

Sulfato anidro de cobre 225-250¢
Concentrado H,S04 75ml
Fenol 10mloug
Etanol 25-50ml
Destilador H,0 1litro

DIRECTRIZES GERAIS DE USO

1. Aplique os materiais nas propor¢des recomendadas. Ndo modifique as
proporgdes.

2. Nao cologue a tampa do tubo de base no tubo de catalisador e vice-versa.

3. Use o Kerr Adesivo de borracha base para todas as moldeiras (comuns ou
feitas sob medida).

4. Espatule até obter uma mistura uniforme, sem listras.

5. Misture e encha a moldeira simultaneamente misturando e usando a
seringa na drea de moldagem.

6. Deixe que o Permlastic endureca antes de limpar os instrumentos e as
seringas.

7. Examine a firmeza antes de remover da cavidade bucal.

8. Verifique a data de vencimento antes de usar. Nao use material vencido.

9. Armazene em temperatura ambiente.
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Galvanizacion de Plata
Cianuro de Plata 21,43%
Cianuro de Potdsio 57,14%
Carbonato Potasico 21,43%

Galvanizacion de Cobre

Anhidrido de Sulfato de Cobre 225-250 gm.

Concentracién de H,S04 75ml.
Fenol 10ml.ogm.
Etanol 25-50ml.

Agua Destilada 1.0litro

SUGERENCIAS GENERALES PARA EL USO DE PERMLASTIC
. Dispensar los materiales en las proporciones indicadas. No variar las

proporciones.

. No intercambiar los tapones de los tubos de pasta base y catalizadora.
3. Utilizar el Adhesivo Permlastic de Kerr en todas las cubetas (individuales y

normales).

imediatamente.
Viscosidade Light Bodied (Baixa viscosidade)
Tempo de mistura 0.75 - 1.0 minuto
Aplicacdo na moldeira ou 1.0 minuto
seringa
Tempo minimo de trabalho 4 minuto
Tempo minimo na boca 10 minuto
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Viscosidade Regular Bodied (Viscosidade
média)

Tempo de mistura 0.75 - 1.0 minuto

Aplicacao na moldeira ou 1.0 minuto

seringa

Tempo minimo de trabalho 3 minuto

Tempo minimo na boca 10 minuto
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Limited Warranty - Limitation of Kerr's Liability

Kerr's technical advice, whether verbal or in writing, is designed to assist
dentists in using Kerr's product. The dentist assumes all risk and liability
for damages arising out of the improper use of Kerr’s product. In the
event of a defect in material or workmanship, Kerr's liability is limited,
at Kerr's option, to replacement of the defective product or part thereof,
or reimbursement of the actual cost of the defective product. In order to
take advantage of this limited warranty, the defective product must be
returned to Kerr. In no event shall Kerr be liable for any indirect,
incidental, or consequential damages.

EXCEPT AS EXPRESSLY PROVIDED ABOVE, THERE ARE NO WARRANTIES,
BY KERR, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING WARRANTIES WITH RESPECT
TO DESCRIPTION, QUALITY, OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.





